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ABSTRAK

As technological advances in the graphics industry resulted in many advances in
printing technology, high print, flat printing, and deep printing. With the
advancement of technology, these printing principles have been successfully
developed into a modern technology printing machine. One of these printing
machines is flexography. In the flexography machine, problems often occur that
cause the machine to be ineffective during production, one of which is the Lian Tiee
machine and the Sunrise machine. To see an effective machine, we need to find a
value using the Overall Equipment Effectiveness (OEE) method. OEE is a
calculation carried out to determine the effectiveness of the available machines or
equipment. These values are Availability rate, Performance rate, Quality rate With
the OEE results, the Lian Tiece machine with an average of 343, 496.83 while the
Sunrise engine with an average value of 6, 283,061.78 pieces per minute. In the
calculation of defective products using the standard deviation formula, the values

for the Lian Tie and Sunrise machines are 0.618 and 0.026. The OEE method is
defined as a standard engine performance measure because OEE is used by similar
companies to improve its effectiveness. To find out this value, it is necessary to take
complete data and then calculate the value in order to get the machine effectiveness
value. Then it can be calculated the comparison of the effectiveness of the Sunrise
machine is more effective than the Lian Tiee machine with processed data.

Keywords: flexography, effective, and Overall Equipment Effectiviness

Seiring kemajuan teknologi pada industri grafika mengakibatkan banyak kemajuan
dalam teknologi cetak mencetak, cetak tinggi, cetak datar, dan cetak dalam. Dengan
kemajuan teknologi prinsip-prinsip cetak tersebut berhasil dikembangkan menjadi
mesin cetak berteknologi modern. Mesin-mesin cetak tersebut salah satunya adalah
flexografi. Pada mesin flexogeaphy pasti sering kali terjadi masalah yang
menyebabkan mesin tidak efektif pada saat produksi salah satunya mesin Lian Tiee
dan mesin Sunrise . Untuk melihat mesin efektif amakn kita perlu mencari nilai
dengan metode Overall Equipment Effectiviness (OEE). OEE adalah suatu
perhitungan yang dilakukan guna menentukan nilai efektivitas mesin atau peralatan
yang tersedia. Nilai tersebut Availability rate, Performance rate, Quality rate.
Dengan hasil OEE mesin Lian Tiee dengan rata-rata 343, 496.83 sedangkan mesin
Sunrise dengan nillai rata-rata 6, 283,061.78 lembar per menit. Pada perhitungan
produk cacat dengan rumus standar deviasi mendapatkan nilai pada mesin lian tice
dan juga mesin sunrise yaitu 0,618 dan 0,026. Mctode OEE didefinisikan sebagai
ukuran performa standar mesin karena OEE digunakan oleh perusahaan-perusahaan
sejenis untuk memperbaiki efektivitasnya. Untuk mengetahui nilai tersebut perlu
melakukan pengambilan data yang lengkap kemudian dihitung nilai tersebut agar
mendapatkan nilai Efektivitas mesin. Maka dapat dihitung perbandingan efektivitas
mesin Sunrise lebih efektif dibanding dengan mesin Lian Tiee dengan data terolah.

Kata kunci: Flexografi, efektivitas, dan Overall Equipment Effectiviness
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