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ABSTRAK 

 

This observation aims to determine how the Job Safety Analysis process in the 

Muller Martini binding machine area, along with appropriate control efforts as a 

means of recognizing and preventing accidents due to operating the Hans Muller 

AG Zofingen wire binding machine at CV MEKARSARI ARDHI. This research 

method is observation and literature study, namely by paying attention to all work 

activities in the Hans Muller AG Zofingen binding machine area and looking for 

references related to K3 journal articles. From the results of the research, various 

descriptions of the potential and hazard factors found in the Hans Muller AG 

Zofingen binding machine area can be divided into two types, namely operational 

hazards and conditional hazards which the author makes into a poster. Operational 

hazards relate to the use of facilities, such as machine operations. While conditional 

hazards are related to the environment around the machine. By conducting 

occupational safety analysis and hazard identification in the binding machine area 

of Hans Muller AG Zofingen and analyzing continuously and then immediately 

taking appropriate control measures, work-related accidents can be prevented so as 

to create occupational safety and health in the binding work environment. The 

suggestion given is that in every work activity a Job Safety Analysis is made and 

potential hazards are identified before working. 

Key word: Job Safety Analylis, Occupational health and safety, Hans Muller AG 

Zofingen Machine. 

 

 
Pengamatan ini bertujuan untuk mengetahui bagaimana proses Job Safety Analysis 

pada area mesin jilid Muller Martini, beserta upaya pengendalian yang tepat sebagai 

sarana untuk mengenali dan pencegahan terjadinya kecelakaan akibat 

mengoperasikan mesin jilid kawat Hans Muller AG Zofingen di CV MEKARSARI 

ARDHI. Metode penelitian ini adalah observasi dan studi Pustaka, Yaitu dengan 

memperhatikan segala aktifitas kerja di area mesin jilid Hans Muller AG Zofingen 

dan mencari referensi terkait artikel jurnal K3. Dari hasil penelitian didapatkan 

berbagai gambaran potensi dan faktor bahaya yang terdapat di area mesin jilid Hans 

Muller AG Zofingen yang dapat dibedakan menjadi dua macam, yaitu bahaya 

operasional dan bahaya kondisional yang penulis buat kedalam bentuk poster. 

Bahaya operasional berhubungan dengan penggunaan sarana, seperti 

pengoperasian mesin. Sedangakan bahaya kondisional berhubungan dengan 

keadaan lingkungan sekitar mesin. Dengan melakukan analisa keselamatan kerja 

dan identifikasi bahaya pada area mesin jilid Hans Muller AG Zofingen dan 

dianalisis secara kontinu kemudian segera diambil tindakan pengendalian yang 

tepat, kecelakaan akibat kerja dapat dicegah sehingga tercipta keselamatan dan 

kesehatan kerja di lingkungan kerja menjilid. Saran yang diberikan adalah supaya 

pada setiap aktivitas pekerjaan di buat Job Safety Analysis dan identifikasi potensi 

bahaya sebelum bekerja. 

Kata Kunci: Job Safety Analysis, Kesehatan dan Keselamatan Kerja, Mesin 

Hans Muller AG Zofingen. 
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