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ABSTRAK

The issue with the press roll bearings in the punching machine at PT Indofood CBP
Sukses Makmur Thk, Flexible Packaging Division, is the use of the inappropriate
RS type bearing. Therefore, a replacement with ZZ type bearings was carried out
to reduce operational costs and optimize machine performance. This study aims to
identify problems with the press roll of the punching machine by replacing RS
bearings with ZZ bearings using the ROI (Return on Investment) method as the
investment value. The theory used in this research includes bearing performance
analysis and ROI calculation. The research method applied involves direct
observation of the aluminum lid seal punching machine, interviews with
technicians, and literature review. The analysis results indicate that replacing RS
bearings with ZZ bearings can optimize machine performance and significantly
reduce operational costs, making ZZ bearings an effective alternative solution. The
conclusion of this study is that the use of ZZ bearings is more advantageous in terms
of cost and operational efficiency, and it is recommended to be implemented as a
standard on punching machines at PT Indofood CBP Sukses Makmur Thbk.
Keywords: RS bearing, ZZ bearing, ROI, operational efficiency, operational
cost.

Permasalahan pada bearing press roll mesin punching di PT Indofood CBP Sukses
Makmur Tbk Divisi Flexible Packaging adalah penggunaan bearing tipe RS yang
tidak sesuai, sehingga dilakukan penggantian dengan bearing tipe ZZ untuk
mengurangi biaya operasional dan mengoptimalkan kinerja mesin. Penelitian ini
bertujuan untuk mengidentifikasi masalah pada press roll mesin punching dengan
mengganti bearing RS dengan ZZ menggunakan metode ROI (Return on
Investment) sebagai nilai investasi. Teori yang digunakan dalam penelitian ini
mencakup analisis kinerja bearing dan perhitungan ROI. Metode penelitian yang
diterapkan melibatkan observasi langsung pada mesin punching aluminium lid seal,
wawancara dengan teknisi, serta studi pustaka. Hasil analisis menunjukkan bahwa
penggantian bearing RS dengan ZZ dapat mengoptimalkan kinerja mesin dan
secara signifikan mengurangi biaya operasional, menjadikan bearing ZZ sebagai
solusi alternatif yang efektif. Kesimpulan dari penelitian ini adalah bahwa
penggunaan bearing ZZ lebih menguntungkan dari segi biaya dan efisiensi
operasional, dan disarankan untuk diterapkan sebagai standar pada mesin punching
di PT Indofood CBP Sukses Makmur Tbk.

Kata kunci: bearing RS, bearing ZZ, ROI, efisiensi operasional, biaya

operasional.
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