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ABSTRAK

PT Putra Nugraha Sentosa is an industry engaged in printing and commercial
packaging. One of the processes that plays an important role in packaging
production is the pre-press process. If this process experiences problems caused by
work accidents, it will have an impact on the sustainability of the production process
and the production of packaging printing can be hampered. For this reason, it is
necessary to conduct an analysis of the hazards and risks in the pre-press process.
One of the methods used to identify and analyze risks is the HAZOP method. Based
on the results of observations made, there are 22 findings of sources of danger in
the preprint. Each consists of 3 findings of sources of danger in the PPIC division,
3 sources of danger in the design division, and 16 sources of danger in the CTP
division. Of the 22 findings of the source of danger, there is one (1) source of danger
with a relatively low level of risk and there are two (2) sources of danger with a
moderate level of risk in the PPIC division and the same 1n the design division. And
there are seven (7) sources of danger with a relatively low level of risk, there are
six (6) sources of danger with a moderate level of risk, and there are three (3)
sources of danger with a relatively high level of risk in the CTP division. This
observation resulted in recommendations for improvements in the pre-press
process, facilities, and Human Resources (HR) at PT Putra Nugraha Sentosa.

Keywords: Hazards, Risks, HAZOP, Occupational Health and Safety,
Printing.

PT Putra Nugraha Sentosa merupakan industri yang bergerak di bidang percetakan
dan pengemasan komersial. Salah satu proses yang memegang peranan penting
dalam produksi kemasan adalah proses pra cetak. Apabila pada proses ini
mengalami kendala yang disebabkan oleh kecelakaan kerja, akan berdampak pada
keberlangsungan proses produksi dan produksi cetak kemasan dapat terhambat.
Untuk 1tu perlu dilakukan sebuah analisis bahaya dan risiko pada proses pra cetak.
Salah satu metode yang digunakan untuk mengidentifikasi dan menganalisis risiko
adalah metode HAZOP. Berdasarkan hasil pengamatan yang dilakukan, terdapat 22
temuan sumber bahaya yang ada di pra cetak. Masing-masing terdiri dari 3 temuan
sumber bahaya di divisi PPIC, 3 sumber bahaya di divisi desain, dan 16 sumber
bahaya di divisi CTP. Dari 22 temuan sumber bahaya, terdapat satu (1) sumber
bahaya dengan tingkat risiko yang tergolong rendah dan terdapat dua (2) sumber
bahaya dengan tingkat risiko yang tergolong sedang di divisi PPIC dan sama halnya
di divisi desain. Serta terdapat tujuh (7) sumber bahaya dengan tingkat risiko yang
tergolong rendah, terdapat enam (6) sumber bahaya dengan tingkat risiko yang
tergolong sedang, dan terdapat tiga (3) sumber bahaya dengan tingkat risiko yang
tergolong tinggi di divisi CTP. Pengamatan ini menghasilkan rekomendasi
perbaikan pada proses pra cetak, fasilitas, dan Sumber Daya Manusia (SDM) di PT
Putra Nugraha Sentosa tersebut.

Kata Kunci: Bahaya, Risiko, HAZOP, Kesehatan dan Keselamatan Kerja,
Percetakan.
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