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ABSTRAK

PT Yogyakartas Mega Graphics was established on December 11, 2013. This company
focuses on producing packaging made from paper. In producing paper packaging, one
of the stages in completing the paper packaging process is through the lamination
process, which aims to make the laminated paper packaging more durable, scratch
resistant, and prevent damage. The purpose of writing this final project is to find out
the lamination process on the HUAWEI-HW-SFM-1000B machine, the damage that
often occurs in the lamination process on ivory type paper, the causes and solutions
for the damage to the paper packaging in the lamination process. In this machine,
problems are often encountered during the lamination process, problems that are often
encountered are plastic and paper that are not perfectly glued, causing bloiches or
clumps of wind on the paper packaging. the factor is the printing machine operator
who gives too much powder to the product in order to speed up the drying process
which causes blotches or clumps of wind on the paper, the lack of cleanliness on the
surface of the paper as a result after being processed the lamination causes blotches
or clumps of wind, the impression lever is not optimal in pressing the paper packaging
when lamination process. Based on the results of observations and data collection, it
can be concluded that the skills and knowledge of the operator of the machine,
maintenance of the machine can affect the smooth production process and the quality
of a product.

Keywords: Machine, Lamination process, damage

PT Yogyakartas Mega Gratika berdiri sejak 11 Desember 2013. Perusahaan in1 fokus
dalam memproduksi kemasan dari berbahan kertas. Dalam memproduksi kemasan
berbahan kertas, salah satu tahap dalam menyelesaikan proses hasil kemasan kertas 1ni
adalah melalui proses laminasi,bertujuan agar kemasan kertas yang dilaminasi dapat
lebih awet, tahan gores, serta mencegah terjadinya kerusakan. Tujuan penulisan karya
tugas akhir in1 adalah untuk mengetahui proses laminasi pada mesin HUAWEI-HW-
SFM-1000B, kerusakan yang sering terjadi pada proses laminasi pada kertas jenis
ivory, penyebab dan solusi terjadinya kerusakan kemasan kertas pada proses hasil
laminasi. Pada mesin i sering ditemui masalah saat sedang proses laminasi,
permasalahan yang sering ditemui plastik dan kertas tidak merekat sempurna
menimbulkan bercak atau gumpalan angin pada kemasan kertas faktornya adalah
operator mesin cetak yang memberikan powder ke produk terlalu berlebihan guna
mempercepat proses pengeringan yang menimbulkan bercak atau gumpalan angin pada
, kurang bersithnya pada permukaan kertas akibatnya setelah diproses laminasi
menimbulkan bercak atau gumpalan angin, tuas impressi tidak maksimal dalam menge-
press kemasan kertas saat proses laminasi. Berdasarkan hasil pengamatan serta
pengumpulan data, dapat disimpulkan bahwa keterampilan dan pengetahuan operator
terhadap mesin, perawatan terhadap mesin dapat mempengaruhi kelancaran proses
produksi dan kualitas suatu produk.

Kata kunci: Mesin, Proses laminasi, kerusakan
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