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ABSTRACT

Every work activity always has the potential and risk of danger lurking to
employees. Work accidents can occur due to potential hazards that are not resolved
properly. To reduce or eliminate hazards that can cause work accidents, risk
management is needed with activities that include hazard identification, analyzing
potential hazards, risk assessment, risk control as well as monitoring results and
evaluation and providing K3 system recommendations. The method used is Hazard
Identification Risk Assessment Determining Control (HIRADC). Based on the data
obtained in the form of interviews and observations, in the operation of flexo
machines in the production process, the dominating source of danger is human
negligence which has an impact on the operation of inappropriate machines so that
they have a good effect physically, mechanically, and psychologically in the entire
production process with risk categories including medium. After controlling the
substitution hierarchy, technical, administrative, and use of PPE, the results of the
HIRADC evaluation followed by the Occupational Safety and Health (K3) program
succeeded in having a significant impact in minimizing work risks. This can be seen
from the decrease in the risk scale which is still acceptable because it is classified
as a low-medium category.

Keywords: HIRADC, K3, Risk Analysis, Work Safety, Risk Matrix.

ABSTRAK

Setiap aktivitas pekerjaan selalu memiliki potensi dan risiko bahaya yang
mengintai kepada karyawan. Kecelakaan kerja dapat terjadi karena potensi bahaya
yang tidak teratasi dengan baik. Untuk mengurangi atau menghilangkan bahaya
yang dapat menyebabkan kecelakaan kerja maka diperlukan manajemen risiko
dengan kegiatan yang meliputi identifikasi bahaya, menganalisis potensi bahaya,
penilaian risiko, pengendalian risiko serta pemantauan hasil dan evaluasi dan
memberikan rekomendasi sistem K3. Metode yang digunakan adalah Hazard
Identification Risk Assessment Determining Control (HIRADC). Berdasarkan data
yang diperoleh berupa hasil wawancara dan observasi, pada pengoperasian mesin
flexo dalam proses produksi, sumber bahaya yang mendominasi adalah kelalaian
manusia yang berdampak pada pengoperasian mesin yang tidak sesuai sehingga
berefek baik secara fisik, mekanik, dan psikis dalam keseluruhan proses produksi
dengan kategori risiko termasuk medium. Setelah dilakukan pengendalian menuruk
hierarki substitusi, pengendalian teknis, administratif, dan penggunaan APD, hasil
evaluasi HIRADC diikuti dengan program Keselamatan dan Kesehatan Kerja (K3)
berhasil memberi dampak yang signifikan dalam meminimalis resiko kerja. Hal ini
dapat dilihat dari penurunan skala risiko yang masih dapat diterima karena
tergolong kategori low — medium.

Kata Kunci: HIRADC, K3, Analisis Risiko, Keselamatan Kerja, Matrik Risiko.
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