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ABSTRAK

Extrusion lamination is a process that can be applied to engineering
materials of the thermoplastic/polymer type. Extrusion machines can also change
plastic materials into the desired shape and size using pressure and technical
processes. The principle of the polymer extrusion process is similar to the metal
extrusion process, except that there is a difference in the construction of the
machine used, where the use of a ram is replaced by a screw.

Keywords: Lamination Extrusion Process, Laminated Materials, Flexible
Packaging

Ekstrusi laminasi merupakan suatu proses yang dapat diterapkan pada bahan
teknik jenis termoplastik/bahan polimer. Mesin extrusi juga dapat merubah material
plastik menjadi bentuk dan ukuran yang diinginkan menggunakan tekanan dan
proses teknis. Prinsip proses ekstrusi polimer memiliki cara kerja yang menyerupai
dengan proses ekstrusi logam, hanya saja terdapat perbedaan dalam konstruksi
mesin yang digunakan, dimana pemakaian sebuah ram diganti dengan sebuah
screw.

Kata kunci: Proses Extrusion Laminasi, Bahan Laminasi, Kemasan Fleksibel
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