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ABSTRAK 

 

To improve the quality of packaging production, PT Inti Abadi Kemasindo 

increased the productivity of packaging production from 2500 pcs to 7000 pcs, 

through the purchase of an Auto Cutting Sewing Inserting Inner (ACSII) machine.  

In its implementation the ACSII engine still cannot reach the target due to 

downtime which results in losses.  Most of the downtime occurred due to an inner 

crash with a total of 312 incidents.  Therefore, this final project was conducted to 

find out how to overcome downtime on ACSII machines.  The method used in this 

study is the method of seven tools, interviews and observations.  To deal with the 

problem of downtime on the ACSII machine, it is necessary to design the cone 

according to the various cone sizes, re-setting the rubber axle, replacing the air 

cylinder and repairing the solenoid, redesigning the poke bag holder, and re-

laveling the inner table.  To overcome downtime on the ACSII engine, 5 repair 

stages were carried out, the first stage of the inner crash frequency decreased by 

16 times/day, the second stage 12 times/day, the third stage 7 times/day, the fourth 

stage 3 times/day, and the fifth stage 1 time/day. 

 

Keywords: Quality, Inner Nabrak, Mesin ACSII, Downtime, Seven Tools. 

Untuk meningkatkan kualitas dalam produksi pembuatan kemasan, PT Inti Abadi 

Kemasindo meningkatkan produktivitas pembuatan kemasan dari 2500 pcs 

menjadi 7000 pcs, melalui pembelian mesin Auto Cutting Sewing Inserting Inner 

(ACSII). Dalam implementasi nya mesin ACSII tetap tidak dapat mencapai target 

karena terjadinya downtime yang mengakibatkan kerugian. Downtime tersebut 

paling banyak terjadi akibat inner nabrak dengan jumlah kejadian 312 kali. Oleh 

karena itu, tugas akhir ini dilakukan untuk mengetahui bagaimana cara mengatasi 

donwtime pada mesin ACSII. Adapun metode yang digunakan dalam penelitian 

ini adalah metode seven tools, wawancara dan observasi. Untuk menangani 

permasalahan downtime pada mesin ACSII maka perlu dilakukan perancangan 

konde yang  sesuai dengan ukuran cones yang beragam, mensetting ulang as roll 

rubber, mengganti air cylinder dan memperbaiki selenoid, mendesain ulang 

dudukan poke bag, serta melakukan laveling ulang meja inner. Untuk mengatasi 

downtime pada mesin ACSII dilakukan 5 tahapan perbaikan, tahap pertama 

frekuensi inner nabrak turun sebanyak 16 kali/hari, tahap kedua 12 kali/hari, 

tahap ketiga 7 kali/hari, tahap keempat 3 kali/hari, dan tahap kelima 1 kali/hari. 

  

Kata Kunci: Kualitas, Inner Nabrak, Mesin ACSII, Downtime, Seven Tools. 
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