LAPORAN TUGAS AKHIR

USULAN PERENCANAAN PERAWATAN MESIN DRY LAMINASI DI PT
INDOFOOD CBP DIVISI PACKAGING

Diajukan sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan program Pendidikan ahli

madya program studi Pemeliharaan Mesin

€4 Media kreatif

Disusun Oleh:
AHMAD HILDAN PASSE

NIM: 21020002

PROGRAM STUDI PEMELIHARAAN MESIN
JURUSAN TEKNOLOGI INDUSTRI
POLITEKNIK NEGERI MEDIA KREATIF JAKARTA
2024



LEMBAR PENGESAHAN TUGAS AKHIR

LEMBAR PENGESAHAN TUGAS AKHIR

Judul Tugas Akhir  : Usulan Perencanaan Perawatan Mesin Dry Laminasi
di PT. Indofood CBP Divisi Packaging

Penulis : Ahmad Hildan Passe
NIM 21020002

Program Studi : Pemeliharaan Mesin
Jurusan : Teknologi Industri

Tugas Akhir ini telah dipertanggung jawabkan di hadapan Tim Penguji Tugas
Akhir di kampus Politcknik Negeri Media Kreatif pada hari.... SESP2%
W MU 2024

Disahkan oleh:
KetgaPenguji,

Drs. A. ada, ST., M.Pd.
NIP 195911051990021002

Ap@gota | Anggota 2
. g /
Arifiansgh, S.T., M.T Dr. Hand¢ka Dany Rahmayanti. S.Si., M.Si

NIP. 199410152019032015

Mengetahui,

Ketua JurffSan Teknologi Industri

i Riyono, S.T., M.Ak., Ph.D
NIP 19760929200501 1002




LEMBAR PERSETUJUAN SIDANG TUGAS AKHIR

LEMBAR PERSETUJUAN SIDANG AKHIR

Judul Tugas Akhir "USULAN PERENCANAAN PERAWATAN MESIN DRY
LAMINASI DI PT INDOFOOD CBP DIVISI PACKAGING™

Penulis Ahmad Hildan Passe

NIM 21020002

Program Studi Pemeliharaan Mesin

Jurusan Teknologi Industn

Tugas Akhir in1 telah dipenksa dan disetujui untuk disidangkan
Ditandatangani di Jakarta, 9 April 2024

Pembimbing 1 Pembimbing 2
(Dr_Handika Dany Rahmayanti. S.Si.. M Si) (Mutia Hanum, S T, M Sc )
NIP 199410152019032015 NIP. 199108272022032014
Mengetahui,

Koordinator Program Studi
Pemelthprgan Mesin

(7 198507282019021007




PERNYATAAN ORISINALITAS TUGAS AKHIR DAN BEBAS
PLAGIARISME

PERNYATAAN ORISINALITAS TUGAS AKHIR
DAN BEBAS PLAGIARISME

Yang bertanda tangan di bawah 1m

Nama Ahmad Hildan Passe
NIM 21020002

Program Studi g Pemeliharaan Mesin
Jurusan ; Teknologi Industri
Tahun Akademik : 2023/2024

Dengan ini menyatakan bahwa Tugas Akhir saya dengan judul : "USULAN PERENCANAAN
PERAWATAN MESIN DRY LAMINASI DI PT INDOFOOD CBP DIVISI PACKAGING™

adalah original, belum pernah dibuat oleh pihak lain dan bebas dari plagiarisme

Bilamana pada kemudian hari ditemukan ketidaksesuaian dengan pernyataan ini, saya bersedia

dituntut dan di proses sesuai dengan ketentuan yang berlaku

Demikian pernyataan ini dibuat dengan sesungguhnya dan sebenarr-benarnya.

Jakarta, 9 April 2024




PERNYATAAN PUBLIKASI KARYA ILMIAH

PERNYATAAN PUBLIKASI KARYA ILMIAH

Sebagai civitas academica Policknik Negeri Media Kreauf, saya yang bertanda tangan di

bawah 1
Nama Ahmad Hildan Passe
NIM 21020002
Program Studi Pemeliharaan Mesin
Jurusan Teknologi Industri
Tahun Akademik ; 2023/2024

Demi pengembangan ilmu pengetahuan, menyetujui untuk memberikan kepada Politeknik
Negeri Media Kreanf Hak Bebas Royalti Nonekslusif (Von-exclusive Royalti-Free Right) atas
karya ilmiah USULAN PERENCANAAN PERAWATAN MESIN DRY LAMINASI DI PT
INDOFOOD CBP DIVISI PACKAGING beserta perangkat yang ada

Dengan Hak Bebas Royaltt Nonekslusif ini Politeknik Negeri Media Kreatif berhak

menyimpan, Jis formatkan, gelola dalam bentuk pangkalan data (database).

merawat, dan mempublikasikan tugas akhir saya selama tetap mencantumkan nama saya

sebagai penulis/pencipta dan sebagai Pemilik Hak Cipta
Demikian pernyataan ini saya buat dengan sebenarnya

Jakarta, 9 April 2024
Yang menyatakan,

i) )@

Ahimad rildan
NIM. 2102001




ABSTRAK

This paper analyzes the Overall Equipment Effectiveness (OEE) value on
the dry lamination machine at PT Indofood CBP Sukses Makmur Packaging
Division during the period July to December. The results of the Six Big Losses
Analysis identified Reduced Speed Losses as the main cause of ineffectiveness,
followed by Breakdown Losses, Setup and Adjustment Losses, Idling and Minor
Stoppage Losses, and Process Defect Losses. To overcome this problem, it is
recommended to improve operator training, implement preventive and predictive
maintenance, and optimize operational procedures. In addition, ensuring the
quality of raw materials and improving working environmental conditions is also
very important. By implementing this strategy, it is hoped that the OEE value and
operational effectiveness of the dry lamination machine can increase.

Keywords: PT Indofood CBP Sukses Makmur Packaging Division, OEE (Overall
Equipment Effectiveness), dry lamination machine, Six Big Losses

Penulisan ini menganalisis nilai Overall Equipment Effectiveness (OEE)
pada mesin dry laminasi di PT Indofood CBP Sukses Makmur Divisi Packaging
selama periode Juli hingga Desember.. Hasil Analisis Six Big Losses
mengidentifikasi Reduced Speed Losses sebagai penyebab utama ketidakefektifan,
diikuti oleh Breakdown Losses, Setup and Adjustment Losses, Idling and Minor
Stoppage Losses, serta Process Defect Losses. Untuk mengatasi masalah ini,
disarankan untuk meningkatkan pelatihan operator, menerapkan pemeliharaan
preventif dan prediktif, serta mengoptimalkan prosedur operasional. Selain itu,
memastikan kualitas bahan baku dan memperbaiki kondisi lingkungan kerja juga
sangat penting. Dengan penerapan strategi ini, diharapkan nilai OEE dan efektivitas
operasional mesin dry laminasi dapat meningkat.

Kata kunci: PT Indofood CBP Sukses Makmur Divisi Packaging, OEE (Overall
Equipment Effectiveness), mesin dry laminasi, Six Big Losses
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