PENGUKURAN WARNA L*a*b* PRODUK DRWSKINCARE
MENGGUNAKAN ALAT COLORIMETER

PADA MESIN FUJI 52
DI CV SEJATI PRINTING SERVICE

TUGAS AKHIR

Nama : Agung Setiabudi

NIM 17210029

PRODI TEKNIK GRAFIKA
JURUSAN TEKNIK GRAFIKA
POLITEKNIK NEGERI MEDIA KREATIF
JAKARTA
KEMENTRIAN PENDIDIKAN DAN KEBUDAYAAN
2020



PENGUKURAN WARNA L*a*b* PRODUK DRWSKINCARE
MENGGUNAKAN ALAT COLORIMETER

PADA MESIN FUJI 52
DI CV SEJATI PRINTING SERVICE

TUGAS AKHIR

Diajukan Sebagai Salah Satu Syarat untuk

Memperoleh gelar Ahli Madya

Nama : Agung Setiabudi
NIM : 17210029

PRODI TEKNIK GRAFIKA
JURUSAN TEKNIK GRAFIKA
POLITEKNIK NEGERI MEDIA KREATIF
JAKARTA
KEMENTRIAN PENDIDIKAN DAN KEBUDAYAAN
2020



SURAT PERNYATAAN KEASLIAN

Saya yang bertanda tangan dibawah ini:

Nama : Agung Setiabudi
NIM : 17210029
Angkatan : 10

Program Studi : Teknik Grafika

Tahun Akademik : 2020

Dengan ini menyatakan bahwa Tugas Akhir saya yang berjudul : “PENGUKURAN
WARNA L*a*b* PRODUK DRWSKINCARE MENGGUNAKAN ALAT
COLORIMETER PADA MESIN FUJI 52 DI CV SEJATI PRINTING SERVICE”

adalah Original dan belum pernah dibuat oleh pihak lain.

Bilamana di kemudian hari ditemukan ketidaksesuaian dengan pernyataan ini, maka

saya bersedia dituntut dan diproses dengan ketentuan yang berlaku.

Demikian pernyataan ini dibuat dengan sesungguhnya dan dengan sebenar-benarnya.

Jakarta, 20 Juli 2020

Yang menyatakan,

Agung Setiabudi



HALAMAN PENGESAHAN PEMBIMBING

Nama : Agung Setiabudi

NIM : 17210029

Prodi : Teknik Grafika

Judul TA : PENGUKURAN WARNA L*a*b* PRODUK DRWSKINCARE

MENGGUNAKAN ALAT COLORIMETER PADA MESIN FUJI 52

DI CV SEJATI PRINTING SERVICE

Menyatakan bahwa naskah Tugas Akhir tersebut telah siap untuk diujikan
dalam sidang tim penguji sebagai bagian persyaratan dalam memperoleh gelar Ahli
Madya Program Studi Teknik Grafika Jurusan Teknik Grafika di Politeknik Negeri
Media Kreatif. Sebagai tindak lanjut masalah tersebut mohon mahasiswa tersebut
diatas Agung Setiabudi melengkapi semua persyaratan ujian sidang Tugas Akhir dan

mendaftarkan diri sebagai peserta sidang.

Jakarta, 20 Juli 2020
mbimbing Maten, Dosen Pe

/é"
Anton Hadiwibowo, S.Sn., MM. D“;' % ‘(‘ "mads
NIP.195711241977101001 NIP 1959

nbing Teknis,

.

M?I ctahui,
Kepala Pfodi{Teknik Grafika,

v &
Mawan 1 ug;}h:l. Ph.D
NIP.197202052005011002




PENGUKURAN WARNA L*a*b* PRODUK DRWSKINCARE
MENGGUNAKAN ALAT COLORIMETER

PADA MESIN FUJI 52
DI CV SEJATI PRINTING SERVICE

Di Susun oleh:
Nama  : Agung Setiabudi
NIM 17210029

Tugas Akhir ini telah dipertanggungjawabkan

Di hadapan Tim Penguji Tugas Akhir pada

Jumat, 7 Agustus 2020

Disahkan oleh,

Drs. M. Sudiyamto, MM.
NIP. 195704101977101001

Ang

aliit? Santoso, S.T., M.T. Anton Hadiwibowo, S.Sn.,
NIP. 198507282019031007 MM. 195711241977101001 -

Ditetapkan di,
Jakarta, 7 Agustus 2020
Mengetahui,

Ketua .lurn Teknik Grafika

|




HALAMAN PERSEMBAHAN

Sejak awal kumemulai mengenal dunia
Sejak itu juga kumemulai memahami arti hidup
Banyak kisah yang telah aku lewati
Demi mengejar impian

Semua kisah itu tak dapat ku lupakan dalam memoryku
Tentang perjuangan kehidupan untuk meraih impianku

Walau banyak rintangan yang harus dihadapi

Namun, bukan itu yang membuatku harus menyerah
Karena kehidupan butuh kerja keras dan pengorbanan yang luar biasa

Maka itu tidak ada kata menyerah sebelum mencapai impian yang penuh harapan

Tugas Akhir ini saya persembahkan untuk orang tua tercinta,

Bapak Surahmad dan Ibu lImiyah, serta seluruh keluarga besar, yang selalu

mendukung dan mendoakan saya, mensuport materi kepada saya.

AGUNG SETIABUDI



Abstrak

Judul :

PENGUKURAN WARNA L*a*b* PRODUK DRWSKINCARE MENGGUNAKAN
ALAT COLORIMETER PADA MESIN FUJI 52

DI CV SEJATI PRINTING SERVICE
Tahun 2020
Oleh : Agung Setiabudi

CV Sejati Printing Service merupakan perusahaan yang bergerak di bidang
percetakan, yang melayani jasa pencetakan produk grafika, dan berdasarkan
pengamatan yang dilakukan oleh penulis selama mengikuti program Praktik Industri
(PI) terdapat beberapa kendala yang dialami pada proses pencetakan dan berpengaruh
dengan kualitas hasil cetakan, yaitu kertas yang digunakan bukan kualitas kertas yang
terbaik sehingga pada saat proses pencetakan serat kertas tercabut yang mengakibatkan
hickeys atau terdapat bintik — bintik pada hasil cetakan, Pada proses mencapai target
warna yang diinginkan, dan penggunaan Man power, Method, Material, Machine yang
berbeda pula, maka untuk mencapai warna yang diinginkan waktu yang dibutuhkan
berbeda. Konsep yang dipakai untuk mengetahui konsistensi warna pada suatu produk
adalah Kalibrasi mesin, Kalibrasi alat colorimeter x-rite, Pengukuran nilai L*a*b*
menggunakan alat colorimeter, menyimpulkan perbandingan hasil kualitas cetakan

dengan produk yang diinginkan pelanggan.

Kata Kunci : Kalibrasi, Konsistensi, L*a*b*
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