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ABSTRAK

Judul :

PENGENDALIAN KUALITAS PROSES PEMBUATAN PELAT CETAK
THERMAL KODAK PADA MESIN CTP (COMPUTER TO PLATE) KODAK
TRENDSETTER PLATESETTER Q800 DI PT GELORA AKSARA PRATAMA

Oleh :

Aden Rohim
NIM 17210001
2020

Pengendalian kualitas proses pembuatan pelat cetak thermal kodak pada mesin
CtP (Computer to Plate) Kodak Trendsetter Platesetter Q800 dalam tugas akhir
ini bertujuan untuk mengetahui proses pembuatan pelat cetak thermal, mengetahui
faktor-faktor yang mempengaruhi kualitas, melakukan proses pengendalian
kualitas, dan mengidentifikasi masalah serta cara menanganinya. Untuk mencapai
kualitas pelat yang baik, maka perlu mengetahui faktor-faktor yang
mempengaruhi kualitas pelat. Dalam karya tugas akhir ini memfokuskan pada
proses pengendalian kualitas, mulai dari proses incoming bahan baku sampai
dengan outgoing hasil jadi. Pada karya tugas akhir ini menggunakan metode
penulisan deskriptif, yaitu metode yang bersifat menjelaskan dan memaparkan
pengendalian kualitas pelat cetak thermal. Metode dikumpulkan dari studi
kepustakaan, wawancara, dan observasi di PT Gelora Aksara Pratama.
Pengukuran dalam pengendalian kualitas pelat cetak thermal menggunakan
visual, alat ukur IC Plate dan Conductivity Meter. Hasil dari tugas akhir ini
menunjukan bahwa dalam proses pengendalian kualitas pembuatan pelat cetak
thermal yang baik perlu memperhatikan faktor-faktor yang dapat mempengaruhi
kualitas seperti bahan baku (material), manusia (man), mesin (machine),
pengukuran (measurement), metode (methods), dan lingkungan (environment).
Proses pengendalian kualitas pembuatan pelat cetak thermal dilakukan dengan
beberapa tahapan yaitu pengendalian pra produksi pelat, produksi pelat, dan pasca
produksi pelat. Menganalisis permasalahan yang terjadi pada proses pembuatan
pelat cetak thermal sehingga dapat menanganinya. Untuk mempertahankan
kualitas pelat cetak thermal maka perlu memperhatikan faktor bahan baku seperti
chemical dan pelat, karena bahan baku sangat berpengaruh dalam terhadap
kualitas pelat cetak.

Kata Kunci : Pengendalian kualitas, pelat thermal, CtP Kodak Trendsetter
Platesetter Q800
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