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ABSTRAK 

 

Judul : 

Penerapan Waktu Efektif Produksi Cetak Pada Mesin Heidelberg MOVP  

Di PT. Pura Barutama Unit Offset Bagian Cetak/Printing Kudus. 

Oleh :Yoga Deni Ardiyantoro 

PT. Pura Barutama Unit Offset Kudus merupakan perusahaan yang bergerak di 

bidang percetakan Packaging (Kemasan) KKL (Kertas Karton Lipat) dan 

berdasarkan pengamatan yang dilakukan oleh penulis selama mengikuti program 

Praktik Industri (PI) terdapat lamanya waktu setup mesin cetak dalam persiapan 

produksi yang dapat mengakibatkan terhambatnya waktu produksi. Salah satu 

contoh kerugian yang dapat ditimbulkan karena lamanya setup mesin cetak adalah 

waktu dalam men-setup yang sudah ditetapkan oleh manajemen yaitu 2 jam 

meskipun pada realitanya waktu dalm men-setup mesin cetak bisa melebihi batas 

waktu yang ditentukan karena tingkat kesulitan pada order yang berbeda dan 

penggunaan Man power, Methode, Material, Machine yang berbeda pula. Sehingga 

tingkat efisiensi waktu juga berpengaruh dalam proses persiapan mesin tersebut dan 

bisa berakibat dengan naiknya nilai pemborosan (over waste) jika proses persiapan 

dalam men-setup mesin yang memakan waktu yang lama. Konsep yang dapat 

digunakan untuk bisa mengefisiensikan waktu produksi dan mengurangi nilai 

pemborosan (overwaste) dalam proses produksi cetak yaitu tekni analisis 

perhitungan MRT (Make Ready Time), DT (Down Time), sitem Just In Time dan 

analisis Diagram Fishbone. 

 

Kata Kunci : Efisiensi Waktu, Sistem Just In Time, Diagram Fishbone  
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