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ABSTRAK

Rotogravure printing technique is widely used in flexible packaging industry
because it can produce high-quality prints with high speed and volume. However,
the performance of the cylinder with micro pattern engraving is difficult to predict
because it does not have a consistent wear pattern. This becomes more crucial in
the use of white ink which functions as the basis for printing colored designs. The
absence of a standard system that regulates the timing of cylinder replacement or
maintenance often causes a decrease in print quality, especially in terms of opacity
value. This study focuses on the running meter variable to assess the degradation
of cylinder performance through linear regression analysis of opacity data on two
types of white ink (A and B). With a quantitative approach by collecting data from
actual production and opacity test results. The results show a strong relationship
between increasing running meters and decreasing opacity values, where Ink A
shows better stability than Ink B. The regression model proves that opacity can be
used as an indirect indicator of the level of cylinder wear. Based on these findings,
this study provides insight that the decreasing trend in opacity can be used as a
reference to evaluate cylinder conditions objectively. This approach can be a
scientific basis in determining the technical limits of cylinder use in the rotogravure
printing industry.

Keywords: opacity, rotogravure, white ink, running meter, cylinder wear

Teknik cetak rofogravure banyak digunakan dalam industri kemasan fleksibel
karena mampu menghasilkan cetakan berkualitas tinggi dengan kecepatan dan
volume besar. Namun, performa silinder dengan ukiran pola mikro sulit diprediksi
karena tidak memiliki pola keausan yang konsisten. Hal ini menjadi lebih krusial
pada penggunaan tinta white yang berfungsi sebagai dasar dalam pencetakan desain
berwarna. Ketiadaan sistem standar yang mengatur waktu penggantian atau
perawatan silinder sering kali menyebabkan penurunan kualitas cetak, terutama
pada sisi nilai opacity. Penelitian ini memfokuskan pada variabel running
meter untuk menilai degradasi performa silinder melalui analisis regresi linear
terhadap data opacity pada dua jenis tinta white (A dan B). Dengan pendekatan
kuantitatif dengan pengumpulan data dari produksi aktual dan hasil uji opacity.
Hasil menunjukkan adanya hubungan kuat antara peningkatan running meter dan
penurunan nilai opacity, di mana tinta A menunjukkan kestabilan yang lebih baik
dibanding tinta B. Model regresi membuktikan bahwa opacity dapat digunakan
sebagai indikator tidak langsung dari tingkat keausan silinder. Berdasarkan temuan
tersebut, penelitian ini memberikan wawasan bahwa tren penurunan opacity dapat
dijadikan acuan untuk mengevaluasi kondisi silinder secara objektif. Pendekatan
ini dapat menjadi dasar ilmiah dalam penetapan batas teknis pemakaian silinder
pada industri cetak rotogravure.

Kata kunci: opacity, rotogravure, tinta white, running meter, keausan silinder
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