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ABSTRAK 

 Pengaturan suhu pada proses sealing sangat berpengaruh terhadap kekuatan 

segel dalam menjaga keamanan produk. Pada penyegelan minuman siap saji, 

seperti es teh & kopi kemasan sering terjadi isi produk tumpah ataupun rembes 

akibat segel yang tidak kuat. Melihat permasalahan tersebut, maka diperlukan 

penelitian tentang pengaruh variasi suhu terhadap keamanan produk yang melalui 

proses sealing/penyegelan.  

Metode yang digunakan adalah eksperimen dengan 10 variasi suhu: 110°C-200°C. 

Hasil pengujian menunjukkan bahwa suhu 190°C - 200°C memberikan kekuatan 

tekan tertinggi, sedangkan suhu 110°C terendah. Penurunan kekuatan terjadi pada 

suhu 190°C disebabkan oleh overheat pada material. Disimpulkan bahwa suhu 

optimal untuk sealing lid LLDPE adalah 150–160°C. 

Kata kunci: uji tekan, LLDPE, sealing, lid cup, variabel suhu. 

 

ABSTRACT 

 Temperature control during the sealing process plays a crucial role in 

determining seal strength, which directly affects product safety. In ready-to-drink 

beverages such as packaged iced tea and coffee, leakage or spillage often occurs 

due to inadequate sealing strength. To address this issue, a study was conducted to 

investigate the effect of temperature variation on product security during the 

sealing process. 

An experimental method was employed using ten different temperature settings 

ranging from 110°C to 200°C. The results revealed that sealing at 190°C - 200°C 

produced the highest compressive strength, while 110°C yielded the lowest. A 

decrease in strength was observed at 190°C, likely due to overheating of the 

material. The study concludes that the optimal sealing temperature for LLDPE lid 

materials lies between 150°C and 160°C. 

Keywords: compression test, LLDPE, sealing, lid cup, temperature variable. 
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serta kelancaran kepada penulis, sehingga penulis dapat menyelesaikan penelitian 

tugas akhir ini dengan baik. Tujuan penulisan penelitian tugas akhir ini adalah 

untuk memenuhi salah satu persyaratan bagi mahasiswa agar dapat menyelesaikan 

Pendidikan Sarjana Terapan Program Studi Teknologi Rekayasa Pengemasan di 

Politeknik Negeri Media Kreatif Jakarta. 

 Dalam penulisan tugas akhir ini, penulis mengambil penelitian tugas akhir 

dengan judul “ANALISIS UJI TEKAN PADA SEALING LID CUP BERBAHAN 

LLDPE DENGAN VARIASI SUHU” 

 Penelitian tugas akhir ini tidak akan selesai dengan baik tanpa bantuan, 

bimbingan, dan dorongan dari orang-orang yang berada disekitar penulis, serta 

bantuan teman-teman baik penulis. Oleh karena itu, penulis ingin mengucapkan 

terimakasih banyak kepada: 

1. Orang tua penulis yang tidak pernah berhenti memberikan semangat dan do’a 

untuk penulis selama penulis menyusun tugas akhir ini. 

2. Dr. Tipri Rose Kartika, M.M., selaku Direktur Politeknik Negeri Media 

Kreatif. 

3. Dr. Handika Dany Rahmayanti, M.Si., Wakil Direktur Bidang Akademik. 

4. Bapak Dwi Riyono, ST., M.AK., Ph.D. selaku Ketua Jurusan Teknik Industri. 

5. Bapak Widi Sriyanto, S.Pd., M.Pd selaku Sekretaris Jurusan Teknik Industri. 

6. Ibu Supardianingsih, S.Pd., M.Sc selaku Koordinator Program Studi Teknologi 

Rekayasa Pengemasan Politeknik Negeri Media Kreatif. 

7. Bapak Angga Dwi Firmanto, S.Si., M.T. Selaku Dosen Pembimbing I. 

8. Bapak Alfred Satyahadi, S.S., M.Pd. Selaku Dosen Pembimbing II. 

9. Tim Produk Developmen PT. Penjalindo Nusantara (Metaform) yang 

membimbing & mengajarkan penulis yang tidak bisa disebutkan namanya satu 

per satu. 

10. Seluruh Dosen & tenaga kependidikan Politeknik Negeri Media Kreatif yang 



 

 

telah memberikan ilmu kepada penulis, selama penulis menempuh Pendidikan 

di Politeknik Negeri Media Kreatif Jakarta. 

11. Teman-teman MPM Politeknik Negeri Media Kreatif Jakarta, terkhusus 

teman-teman Alumni MPM angkatan 2023 yang selalu membantu penulis 

memberikan informasi, dukungan, dan hiburan selama penulis mengerjakan 

tugas akhir ini. 

12. Perpustakaan Jakarta dan Pusat Dokumen Sastra HB Jassin Cikini, yang sangat 

memfasilitasi penulis, selama penulis menyusun penelitian tugas akhir ini. 

13. Puspa Isya Qoblia, S.Sos. selaku sahabat penulis yang selalu menguatkan, dan 

menenangkan dikala penulis menghadapi kesulitan dalam menyusun penelitian 

tugas akhir ini. 

14. Saarah Putri Arida, S.Tr.Ps. selaku teman seperjuangan penulis pada saat 

Praktik Industri di PT. Penjalindo Nusantara & PT. Toppan Plasindo Lestari. 

  

Penulis menyadari masih banyak kekurangan dalam penelitian tugas akhir ini. 

Oleh karenanya, penulis berharap agar penelitian Tugas Akhir ini dapat 

memberikan manfaat bagi para pembaca, terutama dalam pengembangan ilmu 

dalam bidang Teknologi Rekayasa Pengemasan. 

 

Jakarta, 14 Juli 2025 

Penulis, 

 

Hadira Putri Lailah 

NIM. 21010008 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 

 

 

 



 

 

 


