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ABSTRACT 

The cause of the decline in production capacity of cutting rubber in the folder unit 

of the Goss Community Web machine is due to the selection of cutting rubber 

material that does not meet the technical specifications of the machine. The 

purpose of this final project is to determine the optimal selection of cutting rubber 

at CV Arya Duta so that the paper cutting process can run smoothly and the print 

results remain precise. This study employs direct observation, interviews with 

operators, and literature review to understand the characteristics of the cutting 

rubber used in the field. The ideal cutting rubber has a hardness level of 70–80 

Shore A. To select it, preliminary testing is conducted using a Shore A hardness 

tester to ensure compliance with standards. Optimal cutting rubber produces clean 

cuts, reduces wear on the cutting blade, and prevents uneven cutting results. 

Proper selection also impacts reduced downtime, improved machine efficiency, 

and reduced potential damage to other components. As a result, print quality is 

maintained, and the production process can proceed optimally without technical 

disruptions that cause losses. 

Keywords: Rubber Cutting, Downtime, Goss Community Web Press 

ABSTRAK 

Penyebab terjadinya penurunan kapasitas produksi pada cutting rubber pada unit 

folder di mesin Web Goss Community disebabkan oleh pemilihan material cutting 

rubber yang tidak sesuai dengan spesifikasi teknis mesin. Tujuan penulisan tugas 

akhir ini adalah untuk mengetahui pemilihan cutting rubber yang optimal di CV 

Arya Duta agar proses pemotongan kertas dapat berjalan stabil dan hasil cetakan 

tetap presisi. Penulisan ini menggunakan metode observasi langsung, wawancara 

dengan operator, serta studi pustaka untuk mengetahui karakteristik cutting rubber 

yang digunakan di lapangan. Cutting rubber yang ideal memiliki tingkat 

kekenyalan 70–80 Shore A. Untuk memilihnya, dilakukan uji coba terlebih dahulu 

dengan bantuan alat ukur Shoremeter type A agar pemilihan sesuai standar. 

Cutting rubber yang optimal menghasilkan potongan yang rapih, mengurangi 

keausan pada pisau potong, serta mencegah hasil potong tidak rata. Pemilihan 

yang tepat juga berdampak pada pengurangan downtime, peningkatan efisiensi 

kerja mesin, dan menurunkan potensi kerusakan komponen lainnya. Dengan 

demikian, kualitas cetakan tetap terjaga dan proses produksi dapat berlangsung 

secara optimal tanpa gangguan teknis yang merugikan. 

Kata kunci: Cutting Rubber, Downtime, Mesin Web Goss Community 
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