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ABSTRACT

The use of Goss Community web offset printing machines in the printing
industry has become the main choice for producing printed products
efficiently. However, suboptimal tension bar settings can result in
problems in print quality, such as uneven ink distribution and damage to
the print media. The purpose of writing this final assignment is to adjust
the tension bar on the Goss Community web offset printing machine, in
order to improve the quality of production prints. The data collection
techniques used are field observations and interviews with Goss
Community web machine operators at Arya Duta. From the results of
observations carried out in the field, problems were found in the
reelstand unit and the components in the unit, damage caused an impact
on print quality and slow production process times. The company
proposed checks or repairs in stages. The imperfection of tension is that
the components were not fully adjusted before the printing process began.
Adjustments to these components must be carried out precisely so as not
to hinder the production process, the goal is to achieve an optimal tension
balance point, so that the print results can meet the expected quality
standards.

Keywords: web offset goss community, tension bar, reelstand

ABSTRAK

Penggunaan mesin cetak web offset goss community dalam industri
percetakan telah menjadi pilihan utama untuk menghasilkan produk
cetakan secara efisien. Namun, pengaturan temsion bar yang tidak
optimal dapat mengakibatkan masalah dalam kualitas cetakan, seperti
ketidakmerataan tinta dan kerusakan pada media cetak. Tujuan penulisan
tugas akhur ini untuk pengaturan fension bar pada mesin cetak web offset
goss community, guna meningkatkan kualitas hasil cetakan produksi.
Teknik pengumpulan data yang dilakukan adalah observasi di lapangan
dan wawancara kepada operator mesin web goss community di Arya
Duta. Dari hasil observasi yang dilakukan di lapangan ditemukannya
masalah pada unit reelstand serta komponen-komponen yang ada pada
unit tersebut, kerusakan menyebabkan pengaruh pada kualitas cetakan
dan waktu proses produksi lambat. Usulan pengecekan atau perbaikan
dilakukan oleh  Perusahaan dalam waktu yang bertahap.
Ketidaksempurnaan tension adalah tidak dilakukan penyetelan
komponen secara menyeluruh sebelum proses cetak dimulai. Penyetelan
terhadap komponen-komponen tersebut harus dilakukan secara tepat
agar tidak menghambat jalannya proses produksi, tujuannya adalah untuk
mencapai titik keseimbangan tension yang optimal, sehingga hasil cetak
dapat memenuhi standar kualitas yang diharapkan.



Kata kunci: web offset goss community, tension bar, reelstand
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