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ABSTRAK

Judul :
Perancangan Sistem Pengukuran Kinerja Menggunakan Metode Analiytic
Network Proses (ANP) Di CV Sejati Perinting Services
Tahun 2020
Oleh : Malki Mujadid El Mahdi

CV Sejati Printing Service Semarang merupakan perusahaan yang bergerak di
bidang percetakan khususnya packaging (kemasan) KKL (kotak karton lipat) dan
berdasarkan pengamatan yang dilakukan oleh penulis selama mengikuti program
praktik industri (PI) terdapat masalah-masalah dalam produksi yang mengakibatkan
nilai Waste Time pada hasil cetakan tersebut. Waste time yang terjadi dapat
mengakibatkan kerugian perusahaan baik material maupun nonmaterial,salah satu
contoh kerugian yang dapat ditimbulkan karena lamanya persiapan mesin yang
sudah ditetapkan oleh manajemen yaitu 32 menit adapun realitanya waktu dalam
proses men-setup bisa melebihi batas waktu yang telah ditentukan karena tingkat
kesulitan pada order yang berbeda dan penggunaan Man, Methode, Material, dan
Machines yang berbeda pula maka, tingkat efisiensi waktu juga berpengaruh dalam
proses persiapan mesin tersebut dan juga berakibat dengan nilai naiknya Waste
Time. Jika proses persiapan dalam men setup mesin yang lama konsep yang dapat
digunakan untuk bisa efisiensi waktu dan mengurangi nilai waste dalam proses
produksi cetak yaitu teknik analisis perhitungan MRT (make ready time),analisis

proses produksi, DT (down time),dan analisis diagram fishbone.

Kata Kunci : Efesiensi Waktu, |Analisis produksi,
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