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ABSTRACT 

This study aims to analyze the effect of viscosity on the quality of nitrocellulose 

coatings applied to Opacity Chart paper substrates, evaluating parameters such as 

gloss, opacity (hiding power), and coating uniformity. Testing was conducted at PT 

Siegwerk Indonesia using three types of nitrocellulose—NC 1/4, NC 1/8, and NC 

1/16—subjected to three treatment variations: original, 10% reduction, and 20% 

reduction. An experimental method with a quantitative descriptive approach was 

employed. Viscosity was measured using a Zahn Cup No. 2, coatings were applied 

using a bar coater, and gloss was measured using a glossmeter. The results indicate 

that changes in viscosity significantly affect coating quality. Excessively high 

viscosity results in a coating that is difficult to level, thereby reducing surface 

uniformity, whereas excessively low viscosity leads to a coating that is too thin, 

resulting in reduced opacity. Based on the test results, samples with a 10% viscosity 

reduction across all nitrocellulose types achieved the best balance between gloss, 

opacity, and coating uniformity. This study demonstrates that viscosity control is a 

crucial factor in achieving optimal coating quality on Opacity Chart paper 

substrates. The findings are expected to serve as a reference for determining 

appropriate viscosity ranges to enhance process consistency and product quality 

within the printing and packaging industries. 

Keywords: Viscosity, Nitrocellulose, Coating, Gloss, Hiding power, Opacity chart 

ABSTRAK 

Pengujian ini bertujuan untuk menganalisis pengaruh viskositas terhadap kualitas 

coating nitrocellulose pada substrat kertas Opacity Chart berdasarkan parameter 

gloss, daya tutup, dan keseragaman lapisan coating. Pengujian dilaksanakan di PT 

Siegwerk Indonesia menggunakan tiga jenis nitrocellulose, yaitu NC 1/4, NC 1/8, 

dan NC 1/16, dengan tiga variasi perlakuan, yaitu original, reduce 10%, dan reduce 

20%. Metode pengujian yang digunakan adalah metode eksperimen dengan 

pendekatan deskriptif kuantitatif. Pengujian viskositas dilakukan menggunakan 

Zahn Cup No. 2, aplikasi coating menggunakan Barcoater, sedangkan pengukuran 

gloss dilakukan menggunakan Glossmeter. Hasil pengujian menunjukkan bahwa 

perubahan viskositas berpengaruh terhadap kualitas lapisan coating. Viskositas 

yang terlalu tinggi menghasilkan lapisan yang sulit diratakan sehingga keseragaman 

permukaan menurun, sedangkan viskositas yang terlalu rendah menyebabkan 

lapisan coating menjadi terlalu tipis dan daya tutup berkurang. Berdasarkan hasil 

pengujian, sampel dengan kondisi reduce 10% pada masing-masing jenis 

nitrocellulose menghasilkan keseimbangan terbaik antara nilai gloss, daya tutup, 

dan keseragaman lapisan. pengujian ini menunjukkan bahwa pengendalian 

viskositas merupakan faktor penting dalam memperoleh kualitas coating yang 

optimal pada substrat kertas Opacity Chart. Hasil pengujian diharapkan dapat 

menjadi referensi dalam menentukan rentang viskositas yang sesuai untuk 

meningkatkan konsistensi proses coating serta kualitas produk pada industri 

percetakan dan kemasan. 
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