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ABSTRACT

This study analyzes the influence of Behe machine process parameters specifically
machine speed, UV intensity, and coating thickness on the quality of High-Gloss
UV Varnish coatings applied to duplex-carton snack box packaging. A quantitative
experimental method employing a 3° full factorial design was used, resulting in 27
treatment combinations with two replications (totaling 54 samples). Data were
analyzed using multiple linear regression via SPSS. The results indicate that: (1)
the three parameters simultaneously exert a significant influence on gloss (R? =
0.870), adhesion (R? = 0.833), and scratch resistance (R? = 0.862); (2) individually,
UV intensity is the most dominant factor, showing a significant positive effect on all
three quality variables; (3) coating thickness has a significant positive effect on all
three variables; and (4) machine speed does not significantly affect gloss or
adhesion but has a significant negative effect on scratch resistance. In conclusion,
UV intensity and coating thickness are the primary determinants of coating quality,
whereas excessively high machine speed can reduce scratch resistance due to
suboptimal curing.

Keywords: Behe Machine, UV Varnish, Duplex Carton, Gloss, Adhesion, Scratch
Resistance

ABSTRAK

Penelitian ini menganalisis pengaruh parameter proses mesin Behe yang terdiri dari
kecepatan mesin, intensitas UV, dan ketebalan lapisan terhadap kualitas lapisan
High Gloss UV Varnish pada kemasan snack box berbahan karton duplex. Metode
penelitian menggunakan eksperimen kuantitatif dengan desain Full Factorial 33,
menghasilkan 27 kombinasi perlakuan dengan 2 replikasi (54 sampel). Data
dianalisis menggunakan regresi linear berganda dengan SPSS. Hasil penelitian
menunjukkan bahwa: (1) ketiga parameter secara simultan berpengaruh signifikan
terhadap gloss (R*=0,870), adhesi (R? = 0,833), dan ketahanan gores (R* = 0,862);
(2) secara parsial, intensitas UV merupakan faktor paling dominan dengan
pengaruh positif signifikan terhadap ketiga variabel kualitas; (3) ketebalan lapisan
berpengaruh positif signifikan terhadap ketiga variabel; (4) kecepatan mesin tidak
berpengaruh signifikan terhadap gloss dan adhesi, namun berpengaruh negatif
signifikan terhadap ketahanan gores. Kesimpulannya, intensitas UV dan ketebalan
lapisan merupakan faktor utama penentu kualitas coating, sementara kecepatan
mesin yang terlalu tinggi dapat menurunkan ketahanan gores akibat curing tidak
optimal.

Kata Kunci: Mesin Behe, UV Varnish, Karton Duplex, Gloss, Adhesi, Ketahanan
Gores
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