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ABSTRACT 

  Product counterfeiting drives the industry to develop PET hologram-based 

security labels with QR Code features as a real-time authentication system. PT X 

faces technical challenges in ink adhesion quality and QR Code readability due to 

the lack of standardized UV inkjet print resolution parameters on the inert PET 

hologram substrate. This study analyzes the effect of Y-axis print resolution 

variations on ink adhesion and QR Code readability in UV inkjet printing on PET 

hologram security labels. Results revealed a non-linear relationship where the ideal 

zone meeting adhesion ≥4B (ASTM D3359) and scan success rate ≥90% was 

identified at 600×800–600×900 dpi. A resolution of 600×800 until 600×900 dpi is 

recommended as the ideal SOP parameter, effectively balancing ink layer physical 

characteristics with QR Code readability performance. 

Keyword : UV Inkjet Print Resolution, Ink Adhesion, QR Code, Scan Success 

Rate, PET Hologram, Security Label, Variable Data Printing. 

ABSTRAK 

Pemalsuan produk mendorong industri untuk mengembangkan security 

label berbasis PET hologram dengan fitur QR Code sebagai sistem autentikasi real-

time. PT X menghadapi tantangan teknis berupa inkonsistensi adhesi tinta dan 

keterbacaan QR Code akibat belum adanya standarisasi parameter resolusi cetak 

inkjet UV pada substrat PET hologram yang bersifat inert. Penelitian ini bertujuan 

menganalisis pengaruh variasi resolusi cetak sumbu Y terhadap adhesi tinta dan 

keterbacaan QR Code pada security label PET hologram. Hasil Pengujian 

menunjukkan hubungan non-linear di mana zona ideal yang memenuhi kriteria 

adhesi ≥4B (ASTM D3359) dan scan success rate ≥90% teridentifikasi pada 

rentang 600×800 hingga 600×900 dpi. Resolusi 600×800 hingga 600×900 dpi 

direkomendasikan sebagai parameter ideal dalam SOP produksi. 

Kata kunci : Resolusi Cetak Inkjet UV, Adhesi Tinta, QR Code, Scan Success 

Rate, PET Hologram, Security Label, Variable Data Printing. 
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