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ABSTRACT 
The flexible packaging industry plays a crucial role in ensuring the quality and 
durability of packaged products. The development of printing inks capable of 
providing good adhesion on various types of printing media is essential for the 
success of this industry. Therefore, this study aims to test the bonding strength of 
rotogravure printing ink on flexible packaging with variations in ink and printing 
media at PT. Sakata Inx Indonesia. This study discusses theories related to types of 
inks such as PU and PP inks, as well as the characteristics of substrates such as 
PET and OPP. The research methods used include data collection through bonding 
tests using the bar coater application technique. The test results show that PU ink 
on PET film provides excellent bonding results with no ink peeling off. In contrast, 
PP ink exhibits better adhesion on OPP film compared to PU ink, even though OPP 
has a lower surface energy. This testing highlights that surface energy and chemical 
compatibility between ink and substrate are the main factors in determining 
bonding strength. This research emphasizes the importance of selecting the right 
ink and substrate and applying standardized testing methods to ensure the quality 
of flexible packaging products. Practical recommendations are provided to PT. 
Sakata Inx Indonesia to improve the selection of inks and substrates to produce 
better products. 
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ABSTRAK 
Industri kemasan fleksibel memiliki peran penting dalam memastikan kualitas dan 
daya tahan produk yang dikemas. Pengembangan tinta cetak yang mampu 
memberikan adhesi yang baik pada berbagai jenis media cetak sangat esensial untuk 
keberhasilan industri ini. Oleh karena itu, penelitian ini bertujuan untuk menguji 
kekuatan bonding tinta cetak rotogravure pada kemasan fleksibel dengan variasi 
tinta dan media cetak di PT. Sakata Inx Indonesia. Dalam studi ini, dibahas teori 
terkait jenis-jenis tinta seperti tinta PU dan PP, serta karakteristik substrat seperti 
PET dan OPP. Metode penelitian yang digunakan meliputi pengumpulan data 
melalui uji bonding dengan teknik aplikasi bar coater. Hasil pengujian 
menunjukkan bahwa tinta PU pada film PET memberikan hasil bonding yang 
sangat baik tanpa adanya tinta yang terkelupas. Sebaliknya, tinta PP menunjukkan 
adhesi yang lebih baik pada film OPP dibandingkan tinta PU, meskipun OPP 
memiliki energi permukaan yang lebih rendah. Pengujian ini menyoroti bahwa 
energi permukaan dan kesesuaian kimia antara tinta dan substrat adalah faktor 
utama dalam menentukan kekuatan bonding. Penelitian ini menekankan pentingnya 
pemilihan tinta dan substrat yang tepat serta penerapan metode pengujian standar 
untuk memastikan kualitas produk kemasan fleksibel. Rekomendasi praktis 
diberikan kepada PT. Sakata Inx Indonesia untuk meningkatkan pemilihan tinta dan 
substrat guna menghasilkan produk yang lebih baik. 

 
Kata Kunci: Kekuatan Bonding, Tinta Cetak Rotogravure, Kemasan Fleksibel 
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