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ABSTRAK 

In the era of the rapidly developing industrial revolution 4.0, manufacturing 

technology continues to undergo significant transformations. One of the 

innovations that has a big impact in the world of manufacturing is 3D printing 

technology. The purpose of this study is to find out the results of testing variations 

in printing parameters such as nozzle temperature, printing speed, and bed 

temperature to the occurrence of under extrusion layer. Technological 

developments in the field of 3D printing machines continue to experience rapid 

progress. One of the latest developments is the integration of sensors and automatic 

controls that allow real-time monitoring and setting of print parameters. In the 

research "Testing and Classification of Under extrusion layer on FDM-Based 3D 

Printing Using Creality CR-10 Smart Pro Machine", the data collection techniques 

used were observation and literature study. Visual Observation: Only use the 

writer's eyes and mobile phone camera to monitor the printing process and visually 

detect underextrusion. For precise prints with rocket design and number 2 chip 

design, the following parameters have been proven to deliver precise results:Nozzle 

Temperature: 190°C, Bed Temperature: 50°C and 70°C, Print Speed: 70% and 

80%. The conclusion of the 3D Printing test results with variations in printing 

parameters using the Creality CR-10 Smart Pro machine shows the importance of 

adjusting the nozzle temperature, bed temperature, and printing speed to avoid 

problems under the extrusion layer. 

Keywords : 3D Printing, under extrusion layer, Creality  

Pada era revolusi industri 4.0 yang sedang berkembang pesat, teknologi manufaktur 

terus mengalami transformasi yang signifikan. Salah satu inovasi yang memiliki 

dampak besar dalam dunia manufaktur adalah teknologi 3D printing atau 

pencetakan tiga dimensi. Tujuan penelitian ini mengetahui hasil pengujian variasi 

parameter pencetakan seperti suhu nozzle, kecepatan pencetakan, dan suhu bed 

terhadap terjadinya under extrusion layer. Perkembangan teknologi dalam bidang 

mesin 3D printing terus mengalami kemajuan pesat. Salah satu perkembangan 

terkini adalah integrasi sensor dan kontrol otomatis yang memungkinkan 

monitoring dan pengaturan parameter cetakan secara real-time. Dalam penelitian 

"Pengujian dan Klasifikasi Under extrusion layer pada 3D Printing Berbasis FDM 

Menggunakan Mesin Creality CR-10 Smart Pro", teknik pengumpulan data yang 

digunakan adalah observasi dan studi pustaka. Observasi Visual: Hanya 

menggunakan mata penulis dan kamera handphone untuk memonitor proses 

pencetakan dan mendeteksi under extrusion secara visual. Untuk hasil cetak yang 

tepat dengan desain rocket dan desain keping nomor 2, parameter berikut telah 

terbukti memberikan hasil yang tepat:Suhu Nozzle: 190°C, Suhu Bed: 50°C dan 

70°C, Kecepatan Pencetakan: 70% dan 80%. Kesimpulan dari hasil pengujian 3D 

Printing dengan variasi parameter pencetakan menggunakan mesin Creality CR-10 

Smart Pro menunjukkan pentingnya menyesuaikan suhu nozzle, suhu bed, dan 

kecepatan pencetakan untuk menghindari masalah under extrusion layer. 

Kata kunci : 3D Printing, under extrusion layer, Creality 
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