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ABSTRACK

The printing industry has a crucial role in various sectors, with the quality of
print results being the main factor that influences customer satisfaction. This
research aims to identify the factors that cause line defects in Shan Zhang IND
machine prints. SGE F300-1200 at PT Muliapack Intisempurna and proposed the
right solution. Factors causing line defects include machine condition (rough
gravure cylinder and eroded doctor blade), method used (late replacement of
doctor blade and use of old gravure cylinder), material (use of leftover ink), and
man power (lack of control and checking periodically). In writing this final
assignment, the author used Observation, Interview and Literature Study research
methods. From the results of the tests carried out, the author got the following
results. Immediate handling by operators when line defects appear is critical to
preventing waste. In addition, prevention is needed with regular checks by the
operator to prevent repeated defects. This research is expected to contribute to
improving the quality of print results and production efficiency in the printing
industry.

Keywords: Rotogravure, line defect, flexible packaging

Industri percetakan memiliki peran krusial di berbagai sektor, dengan kualitas
hasil cetak menjadi faktor utama yang mempengaruhi kepuasan pelanggan.
Penelitian ini bertujuan untuk mengidentifikasi faktor penyebab cacat garis pada
hasil cetakan mesin Shan Zhang IND. SGE F300-1200 di PT Muliapack
Intisempurna serta mengusulkan solusi yang tepat. Faktor-faktor penyebab cacat
garis meliputi kondisi mesin (silinder gravure kasar dan doctor blade terkikis),
metode yang digunakan (penggantian doctor blade yang terlambat dan
penggunaan silinder gravure lama), material (penggunaan tinta sisa), serta man
power (kurangnya kontrol dan pengecekan berkala).Pada penulisan tugas akhir
ini, Penulis menggunakan metode penelitian Observasi, Wawancara dan Studi
Pustaka. Dari hasil pengujian yang di lakukan penulis mendapatkan hasil bahwa.
Penanganan segera oleh operator saat cacat garis muncul sangat penting untuk
mencegah pemborosan. Selain itu, diperlukan pencegahan dengan pengecekan
berkala oleh operator untuk mencegah cacat berulang. Penelitian ini diharapkan
memberikan kontribusi dalam meningkatkan kualitas hasil cetak dan efisiensi
produksi di industri percetakan.

Kata Kunci: rotogravure, defect garis, kemasan fleksibel
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